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FUHRUNGSSCHIENEN
MIT INTEGRIERTER
ZAHNSTANGE MVZ
(M/V/ML) ZUR ZWANGS-
FUHRUNG DES NADELROL-
LEN-FLACHKAFIGS




Zulassige Abweichung in pm

A WERKSTOFF

MVZ-FUHRUNGSSCHIENEN

55

Werkzeugstahl 1.2842 durchgehartet HRC 58 — 62.

B QUALITAT

C SATZWEISE SORTIERUNG

Laufbahnen und Auflageflachen sind feingeschliffen.

Die Fuhrungsschienen sind in 3 Qualitaten lieferbar
(Parallelitatstoleranz der Laufbahnen zu den Referenz-
seiten der Schiene bezogen auf eine definierte Lange).

Q10: Normalqualitat fiir den allgemeinen Maschinenbau

Q6: Prazise Qualitat fir den Werkzeugmaschinenbau

Q2: Besonders prazise Qualitat fir aussergewodhnlich
anspruchsvolle Konstruktionen
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Schienenléange

SONDER-AUSFUHRUNGEN
SIEHE KAPITEL 10 AUSFUHRUNGSVARIANTEN

MVZ - Fiihrungsschienen mit integrierten Zahnstangen
werden satzweise geliefert und bestehen aus:

- M- und/oder ML-Fuhrungsschienen
mit integrierten Zahnstangen.

- V-Flahrungsschienen mit integrierten Zahnstangen.

- Flachkafigen: E-HW F oder E-HW mit integriertem
Zahnrad zur Zwangsfihrung der Kafige.

- Die Montageabmessungen haben die gleichen
Anschlussmasse wie die M/ML- und V-Fuhrungs-
schienen mit Flachkafigen.

WICHTIGE MONTAGE-INFORMATION

- Satznummerierung respektieren.

- Bei der Positionierung der Schienen ist
die Markierung «X-X» zu beachten, wodurch
die richtige Position von Schienen und Kafigen
in Hubmittelstellung gewahrleistet wird.
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ABMESSUNGEN IN MM

Abmessungen Befestigungslocher Gewinde

1 H B B1 t L1** L2**
M v Schrauben T **** h1 p1 i LA*** i . A4l

0/-0.2 0/-0.1 0/-0.2 min. min.
M3015 30 15 15 15.75 = M4 5.5 4.6 15 40* 15 15 M3
V3015 30 15 15 - 10.5 M4 55 46 15 40* 15 15 M3
M4020 40 20 20 225 - M6 75 6.9 20 80* 15 15 M5
V4020 40 20 20 - 13.5 M6 7.5 6.9 20 80* 15 15 M5
M5025 50 25 25 28 - M6 10 6.9 15 80* 20 20 M6
V5025 50 25 25 - 17 M6 10 6.9 15 80* 20 20 M6
M6035 60 35 35 35 = M8 1" 9.1 20 100 20 20 M6
V6035 60 35 35 - 20 M8 1 9.1 20 100 20 20 M6
M7040 70 40 40 40 = M10 13 1.1 25 100 20 20 M6
V7040 70 40 40 - 24 M10 13 1.1 25 100 20 20 M6
M8050 80 50 50 45 - M12 14 13.1 30 100 20 20 M6
V8050 80 50 50 - 26 M12 14 13.1 30 100 20 20 M6

* M/V3015: Lange (L) 100mm, Bohrungsabstande (LA) = 35mm

M/V4020: Lange (L) 100mm, Bohrungsabstande (LA) = 50mm

M/V5025: Lange (L) 100mm, Bohrungsabsténde (LA) = 50mm

Ohne besondere Anfrage sind L1 und L2 an beiden Enden einer Schiene gleich gross und abhangig von der Schienenlange
Die Toleranz der Bohrungsabstande (LA) ist proportional zu der Langentoleranz

**** 4 Bohrungstypen der Schienen, jeweils fiir Schraubengrésse T (nach untenstehender Zeichnung)

*k

*okk

T15 110 103 113

T15: Senkloch fiir Schrauben ISO 4762

T10: Durchgangsloch

T03: Gewindeloch, Gewindelénge “t,

T13: Senkloch wie T15, aber mit Einsatzmuttern ESM
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NORMLANGEN (MM)

Abmessungen 100 150 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 Konstruktionsiangen
M3015 V3015 ° o o o o o o 600
M4020 V4020 o o o o o o o o o o o 1000
M5025 V5025 o o o o o o o o o 1300
M6035 V6035 o o o o o o o o o 1300
M7040 V7040 o o o o o o o o o 1300
M8050 V8050 o o o o o o o o 1300

O = ab Lager, ungehartet, ungeschliffen
Sonderlangen auf Anfrage





