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A WERKSTOFF

Werkzeugstahl 1.2842 durchgehartet HRC 58 — 62.

B QUALITAT

Laufbahnen und Auflageflachen sind feingeschliffen.

Die Fuhrungsschienen sind in 3 Qualitaten lieferbar
(Parallelitatstoleranz der Laufbahnen

zu den Referenzseiten der Schiene bezogen

auf eine definierte Lange).

Zulassige Abweichung in pm
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Normalqualitat fir den allgemeinen Maschinenbau
Prazise Qualitat fir den Werkzeugmaschinenbau
Besonders prazise Qualitat fir aussergewdhnlich
anspruchsvolle Konstruktionen
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Schienenlange

SONDER-AUSFUHRUNGEN
SIEHE KAPITEL 10 AUSFUHRUNGSVARIANTEN
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ABMESSUNGEN (MM)
Abmessungen auBlen Befestigungslocher Gewinde
Typ H B B1 Schrauben p1 t . L1 L2*
0/-0.2  *.0.01 0/-0.2 L v T *ax* < u L i min. min. = min. min. N
M3015 15.75 -
30 15 15 M4 8,5 5,25 M4 615 4,6 15 40* 15 15 M3
V3015 - 10.5
M4020 22.5 -
40 20 20 M6 11,5 75 M6 7,5 6,9 20 80* 15 15 M5
V4020 - 13.5
M4525 22.75 -
45 25 25 M6 11,5 7,5 M6 75 6,9 15 100 20 20 M6
V4525 - 14
M5025 28 -
50 25 25 M6 11,5 75 M6 10 6,9 15 80* 20 20 M6
V5025 - 17
M6035 35 -
60 35 35 M8 15 10 M8 " 9,1 20 100 20 20 M6
V6035 - 20
M6535 33.25 -
65 35 85} M8 15 10 M8 11 9,1 20 100 20 20 M6
V6535 - 20
M7040 40 -
70 40 40 M10 18,5 12,5 M10 13 11,1 25 100 20 20 M6
V7040 - 24
M8050 45 -
80 50 50 M12 20 14 M12 14 13,1 30 100 20 20 M6
V8050 - 26
M8550 42.25 -
85 50 50 M12 20 14 M12 14 13,1 30 100 20 20 M6
V8550 26
Abmessungen auBlen Befestigungslocher Gewinde
Typ H B B1 Schrauben p1 t L1*  L2w
ok
002 +.001 o002 M A/ G & u T e it min.  min. A min.  min. N
M3115 16 -
&l 15 15 M6 €5 5.2 M5 6 52 15 50* 15 15 M3
V3115 - 11
M4422 24 -
44 22 22 M8 11,5 7.5 M6 9 6,9 22 100 20 20 M4
V4422 - 15
M5225 28 -
52 25 25 M10 15 10 M8 10 9,1 15 100 20 20 M6
V5225 - 29
M6230 34 -
62 30 30 M12 18,5 12.5 M10 12 11,1 19,8 100 20 20 M6
V6230 - 85
M7435 42.5 -
74 35 85 M14 20 14 M12 14 13,1 25 100 20 20 M6
V7435 - 40
M7845 45 -
78 45 45 M14 20 14 M12 14 13,1 25 100 20 20 M6
V7845 - 45
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T15:  Senkloch fiir Schrauben I1ISO 4762

T10: Durchgangsloch

T03: Gewindeloch, Gewindelange “t,

T13: Senkloch wie T15, aber mit Einsatzmuttern ESM

T1503: Versenkte Bohrung wie T15, jedoch Durchmesser
mit Gewinde (e)
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NORMALAGEN (MM) KAFIGZUORDNUNG
1 1 2 3 4 5 6 7 8 9 |
0 5 0 0 0 0 0 0 0 0 0 L/max Walzkorper Kunstoff Aluminium Stahl Messing
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
[ ] [ ] [ ] ° [ ] ° ([ ] 600 Nadelrollen E-HW10 AL E-HW10 F E-HW10 MS
[} [ ] ] [ ] [ ] ] [ ] ] [ ] L] 1'000 Nadelrollen E-FFW2025 E-HW15 AL E-HW15 F E-HW15 MS
(] (] [ ] [ ] [ ] [ ] ° [ ] [ ] [ ] 1'000 Zylinderrollen E-HRW50
. E-HW15 AL E-HW15 MS
[} [} [ ] ] [ ] ] [ ] ] [ ] ] 1'300 Nadelrollen E-FFW2025 E-HW16 AL E-HW15 F E-HWA16 MS
[ ] ° [ ] [ ] [ ] ° ([ ] ° (] 1'300 Nadelrollen E-FFW2535 E-HW20 AL E-HW20 F E-HW20 MS
° ] [} (] ° (] ° (] ° 1'300 Zylinderrollen E-HRW70
[ ] ° [ ] ° [ ] ° (] ° ([ ] 1'300 Nadelrollen E-FFW3045 E-HW25 AL E-HW25 F E-HW25 MS
[ ] ] [ ] [ ] ] [ ] ] 1'300 Nadelrollen E-FFW3555 E-HW30 AL E-HW30 F E-HW30 MS
° ([ ] [ ] [ ] ° ([ ] [ ] ([ ] 1'300 Zylinderrollen E-HRW100
1 1 2 3 4 5 6 7 8 9 |
0 5 0 0 0 0 0 0 0 0 0 L/max Walzkorper Kunstoff Aluminium Stahl Messing
0 0 0 0 0 0 0 0 0
] [ ] ° [ ] [ ] [ ] [ ] 600 Nadelrollen E-HW10 AL E-HW10 F E-HW10 MS
° ° (] o ° ° [} ° [} ° 1'000 Nadelrollen E-FFW2025 E-HW15 AL E-HW15 F E-HW15 MS
. E-HW15 AL E-HW15 MS
[ ] [ ] [ ] ° [ ] ° ([ ] [ ] [ ] 1'000 Nadelrollen E-FFW2025 E-HW16 AL E-HW15 F E-HW16 MS
° [} ° [} ° [} ° [} ° 1'300 Nadelrollen E-FFW2535 E-HW20 AL E-HW20 F E-HW20 MS
1'300 Nadelrollen E-FFW3045 E-HW25 AL E-HW25 F E-HW25 MS
1'300 Nadelrollen E-FFW3555 E-HW30 AL E-HW30 F E-HW30 MS
* M/V3015: Léange (L) 100mm, Bohrungsabstande (LA) = 35mm * M/V4020: Lange (L) 100mm, Bohrungsabsténde (LA) = 50mm

M/V4422: Lange (L) 100mm, Bohrungsabsténde (LA) = 50mm

M/V5025: Lange (L) 100mm, Bohrungsabstande (LA) = 50mm
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**** 5 Bohrungstypen der Schienen, jeweils fir Schraubengrésse T (nach untenstehender Zeichnung)
*++ Schrauben T Spezialschraube mit Umlenkung Bitte kontaktieren Sie uns.

Weitere Informationen finden Sie im Kapitel Linearkafige.

® = Standardléangen
Sonderlangen auf Anfrage

Ohne besondere Anfrage sind L1 und L2 an beiden Enden einer Schiene gleich gross und abhangig von der Schienenlange
Die Toleranz der Bohrungsabstande (LA) ist proportional zu der Langentoleranz

M/V4525: Lange (L) 100mm, Bohrungsabstande (LA) = 50mm
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