


Walzgelagerte Langsfiihrungen

haben sich, wie die Walzlager fir Drehbewegungen, ihren
Platz im heutigen Maschinenbau erworben. Sie sind tUberall
dort unerlasslich, wo es auf Leichtgangigkeit bei geringem
Konstruktions- und Wartungsaufwand ankommt. Daneben
spielen Eigenschaften wie Tragfahigkeit, Steifigkeit und
Genauigkeit eine wichtige Rolle. Ausserdem sind vielfach
massgeschneiderte Losungen gefordert, die genau auf den
jeweiligen Einbaufall zugeschnitten sein missen.

Bei hohen Anforderungen an Genauigkeit, Tragfahigkeit und
Steifigkeit, wie sie besonders bei Werkzeugmaschinen tiblich
sind, ermoglichen Prazisions-Langsflihrungen mit Nadel- oder
Zylinderrollenflachkafigen ohne Walzkérperumlauf eine opti-
male Lésung. Gegeniber anderen Linearsystemen bendtigen
sie einen geringen Bauraum, werden je nach Bauform als
Fest- oder Loslagerung eingesetzt und eignen sich fir hohe
Beschleunigungen. Durch die Relativbewegung des Kafigs
gegeniliber den beiden Laufbahnen sind sie besonders fiir
begrenzte Hiibe geeignet. Im Gegensatz zu Langsfiihrungen
mit Walzlagerumlauf befinden sich bei den Kafigfiihrungen
die Walzkorper wahrend des gesamten Bewegungsablaufes
zwischen den Laufbahnen. Dies gewahrleistet eine ausser-
ordentliche Laufruhe und eine hohe Laufgenauigkeit.

Unter Berticksichtigung eines gegebenen Einbauraumes
bietet die Nadelrolle die grosste Auflagelange bei gleich-
zeitig grosstmaoglicher Anzahl tragender Walzkérper. Die
Vielzahl von linienférmigen Kontaktstellen garantiert eine
hohe Belastbarkeit und Steifigkeit. Steht die Forderung nach
Steifigkeit nicht an erster Stelle, so ergibt die Zylinderrolle
als Walzkorper eine Fuhrung grosserer Elastizitat. Dabei
bleibt die hohe Tragfahigkeit erhalten, welche fiir alle diese
Fuhrungen kennzeichnend ist.

Mit der gleichen Selbstverstandlichkeit, mit der ein
Maschinenhersteller die Fertigung von Kugel-, Rollen- oder
Nadellagern spezialisierten Unternehmen Uberlasst, sollte
er sich fur walzgelagerte Langsfihrungen an den fachlich
ausgewiesenen Spezialisten wenden. EGIS, ein mittelstan-
disches Schweizer Unternehmen, ist seit 50 Jahren auf die
Herstellung von hochprazisen Langsfiihrungen spezialisiert,
die hauptséchlich in folgenden Bereichen eingesetzt werden:

Werkzeugmaschinenbau
Druckmaschinen
Messtechnik
Automation

Robotik

Optik

Produktronik
Medizintechnik

Der vorliegende Katalog enthélt neben einem umfassenden
technischen Teil ausfihrliche Informationen tiber das umfang-
reiche EGIS-Programm von Prazisionsfliihrungsschienen
in Standard- und Konstruktionslangen und den dazuge-
horigen Flach- und Winkelflachkafigen sowie Hinweise
auf die Fertigungsmdglichkeiten von Sonderteilen nach
Kundenwunsch.
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PRODUKTUBERSICHT

M- und V-Fihrungsschienen werden mit Winkelflach-
kafigen kombiniert und eignen sich besonders flir hohe
Tragfahigkeit, Steifigkeit, geringe Reibung und eine hohe
Genauigkeit. Sie werden als lineare Festlager eingesetzt.
Die Fertigung erfolgt in Standardlangen bis maximal
1000 mm, was eine kurzfristige Lieferung erméglicht.

Zur optimalen Abstimmung auf kundenspezifische Anforde-
rungen koénnen die Flihrungsschienen dieser Baureihe auch
in Konstruktionslangen, d.h. in jeder gewiinschten Lange
bis zur Maximallange nach Masstabelle geliefert werden.

Mit Hilfe von Druckschrauben kénnen die Fiihrungen
spielfrei eingestellt oder zur Erhéhung der Steifigkeit
vorgespannt werden.

ML-FUHRUNGSSCHIENEN
MIT ZUSTELLKEIL FUR NADELROLLENFLACHKAFIGE

Diese Baureihe kombiniert eine M-Fihrungsschiene
mit einem Zustellkeil, der die Vorspannung gleichmas-
sig auf die ganze Lange der Flhrung verteilt.

Die Steigung der Keilflache betragt 1,5%. ML-Fuhrungs-
schienen erflllen hochste Anforderungen beziiglich
Steifigkeit und Genauigkeit.
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FUHRUNGSSCHIENEN MVZ (M/V/ML)
MIT INTEGRIERTER ZAHNSTANGE ZUR ZWANGS-
FUHRUNG DES NADELROLLENFLACHKAFIGS

Bei dieser Baureihe wird der Winkelflachkafig durch
eine integrierte Zahnrad-/Zahnstangenkombination
zwangsgefihrt. Dies gewahrleistet den einwandfreien
Bewegungsablauf des Flachkéfigs auch unter erschwer-
ten Betriebsbedingungen.

M- UND ML-FUHRUNGSSCHIENEN
MIT GLEITBELAG

Die Schienen dieser Baureihe bestehen aus einer unge-
héarteten Tragschiene und dem aufgeklebten Gleitbelag.
Sie werden mit V-Fuhrungsschienen als Gegenlaufbahn
kombiniert und haben die gleichen Anschlussmasse wie
die M-/ML- und V-Fuhrungsschienen mit Flachkafig.

Sie werden besonders dann eingesetzt, wenn aus
Dampfungsgriinden eine héhere Reibung gewlinscht
wird oder ruhende bzw. schwellende Lasten aufgenom-
men werden sollen.
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S- UND J-FUHRUNGSSCHIENEN
MIT NADELROLLENFLACHKAFIG

Diese Fuhrungsschienen werden in Kombination mit
Nadelrollenflachkafigen als Linear-Loslagerung verwen-
det. Sie sind in zwei Baureihen lieferbar, von denen die
eine niedrig und somit platzsparend ausgelegt ist,
wahrend die andere die gleichen Abmessungen aufweist
wie die entsprechenden M- und V-Fuhrungsschienen

LUE-UMGRIFFSYSTEM
MIT NADEL-UND ZYLINDERROLLENFLACHKAFIGEN

Diese Baueinheiten bestehen aus einer Festfihrung,
einer Losfuihrung und einem L-Umgriff, der beide Fiihrungen
vorspannt. Diese Anordnung verhindert das Verspannen
des Systems durch Warmedehnung.

Das LUE-Umgriffsystem hat die hochste Genauigkeit aller
walzgelagerten Langsfihrungen.
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FLACHKAFIGE

Flachkafige bestehen aus einem Grundkorper aus
Kunststoff oder Metall und einer grossen Anzahl von
prazis gefiihrten Walzkorpern. Dabei ergeben Nadelrollen
geringe Bauhdhe, héchste Tragfahigkeit und Steifigkeit,
wahrend Zylinderrollen bei etwas kleinerer Steifigkeit
weniger hohe Anforderungen an die Anschlusskonstruk-
tion stellen. Kugeln haben die niedrigste Reibung aller
Walzkérper.

Flachké&fige sind fur eine Verwendung mit Prazisionsfih-

rungsschienen vorgesehen, kdnnen aber auch direkt auf
kundenspezifischen Elementen mit geeigneten Laufbah-

nen eingesetzt werden.

ZUBEHOR
ENDSTUCKE, ABSTREIFER, EINSATZMUTTERN

Endstiicke verhindern das Wandern des Kafigs aus
der Belastungszone. Abstreifer schitzen die Laufbahnen
unter normalen Einsatzbedingungen vor Verschmutzung.

Einsatzmuttern erlauben den Umbau einer Senkbohrung
in eine Gewindebohrung.

SONDERANFERTIGUNGEN

Schienen fur Kreuzrollen- und Kugelflachkafige
Schienen flr hydrostatische Fihrungen
Schienen fiir Luftlagerungen

Schienen in Sonderformen und —Abmessungen
Rollenumlaufschuhe (RUSW und U-100)
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M- UND V-
FUHRUNGSSCHIENEN
MIT NADEL - ODER ZYLIN-
DERROLLEN - FLACHKAFIG




A WERKSTOFF

M- UND V-FUHRUNGSSCHIENEN a7

Werkzeugstahl 1.2842 durchgehartet HRC 58 — 62.

B QUALITAT

Laufbahnen und Auflageflachen sind feingeschliffen.

Die Fuhrungsschienen sind in 3 Qualitaten lieferbar
(Parallelitatstoleranz der Laufbahnen

zu den Referenzseiten der Schiene bezogen

auf eine definierte Lange).

Zulassige Abweichung in um

Q10: Normalqualitat fir den allgemeinen Maschinenbau

Q6: Prazise Qualitat fiir den Werkzeugmaschinenbau

Q2: Besonders prazise Qualitat flr aussergewdhnlich
anspruchsvolle Konstruktionen

18 Q10
12

1
10

9

8 Q6
7

6

5

4 Q2
3

2

1

0

0 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400 1500

Schienenlénge

SONDER-AUSFUHRUNGEN
SIEHE KAPITEL 10 AUSFUHRUNGSVARIANTEN



M- UND V-FUHRUNGSSCHIENEN 48

EGIS
B1 B1 Schrauben T
mn 565 | Pl min 15x45° | Pl Gewinde fur Endstiicke und Abstfreifer
| I 1
7 [+ B 17 7 7 // 7
5 T 5 =] o N @,,,J [ ¥peC =
a4 S == g
= —1H—1 N B it j@ @ Ner
g s SN ME // 3\
o 4{ min. 15x45° L min. 15x45° K LA 12 V1
Schrauben T B1 B1 L +102+0.0012*D]
B B
ABMESSUNGEN IN MM
Abmessungen Befestigungslocher
Typ H B B1 M \" Schrauben T h1 p1 t LA*** L1**
0/-0.2 0/-0.1 0/-0.2 il min. min.
M3015 30 15 15 15.75 - M4 55 4.6 15 40* 15
V3015 30 15 15 - 10.5 M4 55 4.6 15 40* 15
M3115 31 15 15 16 - M4 6 5.2 15 50* 25
V3115 &l 15 15 - 1 M4 6 5.2 15 50* 25
M4020 40 20 20 225 - M6 7.5 6.9 20 80* 15
V4020 40 20 20 - 13.5 Mé 7.5 6.9 20 80* 15
M4422 44 22 22 231 - M6 9 6.9 22 80* 15
V4422 44 22 22 - 16.6 M6 9 6.9 22 80* 15
M4525 45 25 25 22.75 - M6 7.5 6.9 15 80* 20
V4525 45 25 25 - 14 M6 7.5 6.9 15 80* 20
M5025 50 25 25 28 - M6 10 6.9 15 80* 20
V5025 50 25 25 - 17 M6 10 6.9 15 80* 20
M6035 60 35 35 35 - M8 1 9.1 20 100 20
V6035 60 35 85 - 20 M8 1 9.1 20 100 20
M6535 65 85! 35 33.25 - M8 1" 9.1 20 100 20
V6535 65 B85} 35 - 20 M8 " 9.1 20 100 20
M7040 70 40 40 40 - M10 13 11 25 100 20
V7040 70 40 40 - 24 M10 13 1.1 25 100 20
M8050 80 50 50 45 - M12 14 13.1 30 100 20
V8050 80 50 50 - 26 M12 14 13.1 30 100 20
M8550 85 50 50 42.25 - M12 14 13.1 30 100 20
V8550 85 50 50 - 26 M12 14 13.1 30 100 20

*  M/V3015: Lange (L) 100mm, Bohrungsabstande (LA) = 35mm
M/V4422: Léange (L) 100mm, Bohrungsabstande (LA) = 50mm
M/V5025: Lange (L) 100mm, Bohrungsabstande (LA) = 50mm

**  Ohne besondere Anfrage sind L1 und L2 an beiden Enden einer Schiene gleich gross und abhangig von der Schienenlédnge

***Die Toleranz der Bohrungsabstande (LA) ist proportional zu der Langentoleranz

**** 4 Bohrungstypen der Schienen, jeweils fiir Schraubengrésse T (nach untenstehender Zeichnung)

T15

*

T15: Senkloch fiir Schrauben ISO 4762

T10: Durchgangsloch

TO3: Gewindeloch, Gewindelange “t,

T13: Senkloch wie T15, aber mit Einsatzmuttern ESM

L2**

min.

15
25
25

20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20

M/V4020: Lange (L) 100mm, Bohrungsabstande (LA) = 50mm
M/V4525: Lange (L) 100mm, Bohrungsabstande (LA) = 50mm

Gewinde

V1

M3
M3
M3
M3
M5
M5
M5
M5
M6
M6
M6
M6
M6
M6
M6
M6
M6
M6
M6
M6
M6
M6



NORMLANGEN (MM)

Abmessungen

M3015 V3015
M3115 V3115
M4020 V4020
M4422 V4422
M4525 V4525
M5025 V5025
M6035 V6035
M6535 V6535
M7040 V7040
M8050 V8050
M8550 V8550

100

150

® = ab Lager, gehartet, vorgeschliffen

O = ab Lager, ungehartet, ungeschliffen

Sonderlangen auf Anfrage

KAFIGZUORDNUNG

Schienen

M/V3015

M/V3115

M/V4020

M/V4422

M/V4525

M/V5025

M/V6035

M/V6535

M/V7040

M/V8050

M/V8550

Walzkorper

Nadelrollen
Nadelrollen
Nadelrollen
Nadelrollen

Zylinderrollen
Nadelrollen

Nadelrollen
Zylinderrollen
Nadelrollen
Nadelrollen

Zylinderrollen

200 300
[ ] [ ]
o (o)
o [ )
o (o)
o o
[} [ )
o o)
o o)
o o)

o)

o)

Kunstoff

E-FFW2025
E-FFW2025
E-FFW2025
E-FFW2535
E-FFW3045
E-FFW3555

400

500

Aluminium

E-HW15

E-HW15

E-HRW50

E-HW15
E-HW16

E-HW20

E-HRW?70

E-HW25

E-HW30

E-HRW100

600

700

800

Stahl

E-HW10 F

E-HW10 F

E-HW15 F

E-HW15 F

E-HW15 F

E-HW20 F

E-HW25 F

E-HW30 F

900

M- UND V-FUHRUNGSSCHIENEN
1000 Konstruktionslangen bis L max
600
600

o 1000

o 1000

o 1000

o 1300

o 1300

o 1300

o 1300

o 1300

o 1300

eSSy Reile,l?lsgssiggrS\';;Lng)
E-HW10 MS
E-HW10 MS
E-HW15 MS E-HGW15
E-HW15 MS E-HGW15
E-HW20 MS E-HGW20
E-HW25 MS E-HGW25
E-HW30 MS E-HGW30

49
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ML-FUHRUNGSSCHIENEN
MIT ZUSTELLKEIL UND
V-FUHRUNGSSCHIENEN
MIT NADELROLLEN-
FLACHKAFIG




A WERKSTOFF

ML- UND V-FUHRUNGSSCHIENEN 51

Werkzeugstahl 1.2842 durchgehartet HRC 58 — 62
(Zustellkeil ungehartet).

B QUALITAT

Laufbahnen und Auflageflachen sind feingeschliffen

Die Flihrungsschienen sind lieferbar in 2 Qualitaten

fur die ML-Fihrungsschienen und 3 Qualitaten fir

die V-Fuhrungsschienen (Parallelitatstoleranz der Lauf-
bahnen zu den Referenzseiten der Schiene bezogen
auf eine definierte Lange).

Zulassige Abweichung in pm

Q10: Normalqualitat fir den allgemeinen Maschinenbau (ML und V)

Q6: Prazise Qualitat fir den Werkzeugmaschinenbau (ML und V)

Q2: Besonders prazise Qualitat fir aussergewdhnlich
anspruchsvolle Konstruktionen (V)
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Schienenlénge
SONDER-AUSFUHRUNGEN

SIEHE KAPITEL 10 AUSFUHRUNGSVARIANTEN




V1
fur Endsticke
und Abstreifer

/1

ML

N

Schrauben T

S

b=

/]

7|

j

2

!
bx
min._Q.5x45°

ABMESSUNGEN IN MM

Typ

ML5020
ML5520
ML5525
ML6025
ML6525
ML7025
ML7035
ML8035
ML8040
ML9040
ML9050
ML10050

H*

50
55
55
60
65
70
70
80
80
90
90
100

B
0/-0.1

50

L #0.2+{D.0012*D1

Abmessungen

B1
ML*

0/-0.2
20 325
20 375
25 325
25 375
25 42.5
25 47.5
35 45
35 55
40 50
40 60
50 55
50 65

K

15
15
20
20
20
20
25
25
30
30
40
40

Kh*

g W a W a W

Schrauben T

M6
M6
M6
M6
M6
M6
M8
M8
M10
M10
M12
M12

Diese Masse sind von der Keilstellung abhangig, Einstellbereich + 0.5
** ML5020 + ML5525 + ML7035 + ML8040 + ML9050: Lénge (L) 100mm, Bohrungsabstand (LA) = 50mm

h1*

175
225
15
20
25
30
21
31
23
33
24
34

Die Toleranz der Bohrungsabstande (LA) ist proportional zu der Langentoleranz

*okk

Befestigungslocher

p1

min.

6.8
6.8
6.8
6.8
6.8
6.8

20
20
15
15
15
15
20
20
25
25
30
30

**** 3 Bohrungstypen der Schienen, jeweils fiir Schraubengrésse T (nach untenstehender Zeichnung)

LA

80*
80
80
80
80
80
100**
100
100**
100
100**
100
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L+
min.
30
30
30
30
30
30
32
32
32
32
32
32

T15: Senkloch fiir Schrauben ISO 4762
je nach linker oder rechter Fiihrungsschiene
T03: Gewindeloch, Gewindelange “t,
je nach linker oder rechter Fiihrungsschiene
T13: Senkloch wie T15, aber mit Einsatzmutter ESM
je nach linker oder rechter Fuhrungsschiene

: Referenzseite

Lox+
min.
15
15
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20

Ohne besondere Anfrage sind L1 und L2 an beiden Enden einer Schiene gleich gross und abhangig von der Schienenlange.

Keil-
schrauben

h2

15
20
1.5
16.5
21.5
26.5
15.5
255
16
26
15.5
25.5

Gewinde

V1

M4
M4
M5
M5
M5
M5
M6
M6
M6
M6
M6
M6



NORMLANGEN (MM)

Abmessungen 100 200
ML5020 o o
ML5520

ML5525 o o
ML6025

ML6525

ML7025

ML7035 o o
ML8035

ML8040 o o
ML9040

ML9050 o o
ML10050

O = ab Lager, ungehartet, ungeschliffen
Sonderlangen auf Anfrage

KAFIGZUORDNUNG

Schienen Walzkorper
ML5020 Nadelrollen
ML5520 Nadelrollen
ML5525 Nadelrollen
ML6025 Nadelrollen
ML6525 Nadelrollen
ML7025 Nadelrollen
ML7035 Nadelrollen
ML8035 Nadelrollen
ML8040 Nadelrollen
ML9040 Nadelrollen
ML9050 Nadelrollen

ML10050 Nadelrollen

250

Kunstoff

E-FFW2025

E-FFW2025

E-FFW2025

E-FFW2025

E-FFW2025

E-FFW2025

E-FFW2535

E-FFW2535

E-FFW3045

E-FFW3045

E-FFW3555

E-FFW3555

400

Aluminium

E-HW15

E-HW15

E-HW15
E-HW16

E-HW15
E-HW16

E-HW15
E-HW16

E-HW15
E-HW16

E-HW20

E-HW20

E-HW25

E-HW25

E-HW30

E-HW30

600

Stahl

E-HW15 F

E-HW15 F

E-HW15 F

E-HW15 F

E-HW15 F

E-HW15 F

E-HW20 F

E-HW20 F

E-HW25 F

E-HW25 F

E-HW30 F

E-HW30 F

ML- UND V-FUHRUNGSSCHIENEN

750

Messing

E-HW15 MS
E-HW15 MS

E-HW15 MS
E-HW16 MS

E-HW15 MS
E-HW16 MS

E-HW15 MS
E-HW16 MS

E-HW15 MS
E-HW16 MS

E-HW20 MS
E-HW20 MS
E-HW25 MS
E-HW25 MS
E-HW30 MS

E-HW30 MS

900 1000

o o
o o
o o
o o

Messing (mit
Reibungsdampfung)

E-HGW15

E-HGW15

E-HGW15

E-HGW15

E-HGW15

E-HGW15

E-HGW20
E-HGW20
E-HGW25
E-HGW25
E-HGW30

E-HGW30

53
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FUHRUNGSSCHIENEN
MIT INTEGRIERTER
ZAHNSTANGE MVZ
(M/V/ML) ZUR ZWANGS-
FUHRUNG DES NADELROL-
LEN-FLACHKAFIGS




Zulassige Abweichung in pm

A WERKSTOFF

MVZ-FUHRUNGSSCHIENEN

55

Werkzeugstahl 1.2842 durchgehartet HRC 58 — 62.

B QUALITAT

C SATZWEISE SORTIERUNG

Laufbahnen und Auflageflachen sind feingeschliffen.

Die Fuhrungsschienen sind in 3 Qualitaten lieferbar
(Parallelitatstoleranz der Laufbahnen zu den Referenz-
seiten der Schiene bezogen auf eine definierte Lange).

Q10: Normalqualitat fiir den allgemeinen Maschinenbau

Q6: Prazise Qualitat fir den Werkzeugmaschinenbau

Q2: Besonders prazise Qualitat fir aussergewodhnlich
anspruchsvolle Konstruktionen

w &

Q10

© o3I N

Q6

Q2

oA NWAOON®

0 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400 1500

Schienenléange

SONDER-AUSFUHRUNGEN
SIEHE KAPITEL 10 AUSFUHRUNGSVARIANTEN

MVZ - Fiihrungsschienen mit integrierten Zahnstangen
werden satzweise geliefert und bestehen aus:

- M- und/oder ML-Fuhrungsschienen
mit integrierten Zahnstangen.

- V-Flahrungsschienen mit integrierten Zahnstangen.

- Flachkafigen: E-HW F oder E-HW mit integriertem
Zahnrad zur Zwangsfihrung der Kafige.

- Die Montageabmessungen haben die gleichen
Anschlussmasse wie die M/ML- und V-Fuhrungs-
schienen mit Flachkafigen.

WICHTIGE MONTAGE-INFORMATION

- Satznummerierung respektieren.

- Bei der Positionierung der Schienen ist
die Markierung «X-X» zu beachten, wodurch
die richtige Position von Schienen und Kafigen
in Hubmittelstellung gewahrleistet wird.

X ——— <

11

> — <
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B1
min. 15x45° | p1 Gewinde fir Endstiicke und Abstreifer

h

= \Schrauben T

= — | | o

\

nt

|

|

|

i

0

1
©

i

Lid

pt ,L min. 15x45°

B L (0.2+(0.0012*L)]

ABMESSUNGEN IN MM

Abmessungen Befestigungslocher Gewinde

1 H B B1 t L1** L2**
M v Schrauben T **** h1 p1 i LA*** i . A4l

0/-0.2 0/-0.1 0/-0.2 min. min.
M3015 30 15 15 15.75 = M4 5.5 4.6 15 40* 15 15 M3
V3015 30 15 15 - 10.5 M4 55 46 15 40* 15 15 M3
M4020 40 20 20 225 - M6 75 6.9 20 80* 15 15 M5
V4020 40 20 20 - 13.5 M6 7.5 6.9 20 80* 15 15 M5
M5025 50 25 25 28 - M6 10 6.9 15 80* 20 20 M6
V5025 50 25 25 - 17 M6 10 6.9 15 80* 20 20 M6
M6035 60 35 35 35 = M8 1" 9.1 20 100 20 20 M6
V6035 60 35 35 - 20 M8 1 9.1 20 100 20 20 M6
M7040 70 40 40 40 = M10 13 1.1 25 100 20 20 M6
V7040 70 40 40 - 24 M10 13 1.1 25 100 20 20 M6
M8050 80 50 50 45 - M12 14 13.1 30 100 20 20 M6
V8050 80 50 50 - 26 M12 14 13.1 30 100 20 20 M6

* M/V3015: Lange (L) 100mm, Bohrungsabstande (LA) = 35mm

M/V4020: Lange (L) 100mm, Bohrungsabstande (LA) = 50mm

M/V5025: Lange (L) 100mm, Bohrungsabsténde (LA) = 50mm

Ohne besondere Anfrage sind L1 und L2 an beiden Enden einer Schiene gleich gross und abhangig von der Schienenlange
Die Toleranz der Bohrungsabstande (LA) ist proportional zu der Langentoleranz

**** 4 Bohrungstypen der Schienen, jeweils fiir Schraubengrésse T (nach untenstehender Zeichnung)

*k

*okk

T15 110 103 113

T15: Senkloch fiir Schrauben ISO 4762

T10: Durchgangsloch

T03: Gewindeloch, Gewindelénge “t,

T13: Senkloch wie T15, aber mit Einsatzmuttern ESM




EGIS MVZ-FUHRUNGSSCHIENEN 57

NORMLANGEN (MM)

Abmessungen 100 150 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 Konstruktionsiangen
M3015 V3015 ° o o o o o o 600
M4020 V4020 o o o o o o o o o o o 1000
M5025 V5025 o o o o o o o o o 1300
M6035 V6035 o o o o o o o o o 1300
M7040 V7040 o o o o o o o o o 1300
M8050 V8050 o o o o o o o o 1300

O = ab Lager, ungehartet, ungeschliffen
Sonderlangen auf Anfrage
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S

M- UND ML-
FUHRUNGSSCHIENEN
MIT GLEITBELAG
(TURCITE ODER
PERMAGLIDE)
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A WERKSTOFF B QUALITAT

M- und ML-Fihrungsschienen: ungeharteter Werkzeug- Die Fuhrungsschienen mit Gleitbelag sind in 2 Qualitaten

stahl 1.2842 mit aufgeklebtem Turcite (LB)- lieferbar (Parallelitatstoleranz der Laufbahnen zu den

oder Permaglide (LP21)- Gleitbelag. Referenzseiten der Schiene bezogen auf eine definierte
Lange).

C WAHL DES BELAGS Q10: Normalqualitat fiir den allgemeinen Maschinenbau

Q6:  Préazise Qualitat fir den Werkzeugmaschinenbau

Belag 13
Richtwerte Q10
Turcite LB Permaglide LP21 12
"
Zulassige spezifische Belastbarkeit 6 250 10
Pmax Statisch [N/mm?] E o9
£ 8
=) Q6
P * Vinax [N/mm? * m/s] 1 3 g 7
G 6
Zulassige Temperatur [°C] -40° bis +80° -40° bis +110° % 5
< 4
Reibungskoeffizient (ohne B S 3
Schmiermittel) 0.15-0.26 nicht verwendbar % "
@
Reibungskoeffizient (mit Schmiermittel) 0.04 -0.08 0.02-0.2 R
0
0 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400 1500
Schienenlénge
SONDER-AUSFUHRUNGEN
WICHTIGER HINWEIS

SIEHE KAPITEL 10 AUSFUHRUNGSVARIANTEN

Der Einsatz von M- und ML-Schienensatzen mit Gleitbe-
lag und V-Schienen (spielfrei oder vorgespannt)

in einer starren Umgebung kann bei Warmeausdehnung
zu unkontrollierter Reibung fuhren.



B1
Schrauben T 1 min. 15x45°
CH
= L ———
-
? j‘ Belastungsrichtung
|
|
_ ]
B
ABMESSUNGEN IN MM
Abmessungen
Typ H B B1
0/-0.2 0/-0.1 0/-0.2
M3015 30 15 15
M4020 40 20 20
M5025 50 25 25
M6035 60 35 35
M7040 70 40 40
M8050 80 50 50

* M3015: Lange (L) 100mm, Bohrungsabstande (LA) = 35mm
M4020: Lénge (L) 100mm, Bohrungsabstande (LA) = 50mm
M5025: Lange (L) 100mm, Bohrungsabsténde (LA) = 50mm

17.3
23.6
29.8
36.3
413
46.3

M- UND ML-FUHRUNGSSCHIENEN MIT GLEITBELAG 60

Gewinde fur Endstiicke und Abstreifer

************* I SR B R

LA L2

L #(0.2+(0.0012*L)]

Befestigungslocher Gewinde
Schrauben T h1 p1 t LA** L1** L2** \Al
b min. min. min.
M4 5.5 4.6 15 40* 15 15 M3
M6 75 6.8 20 80* 15 15 M5
M6 10 6.8 15 80* 20 20 M6
M8 1 9.0 20 100 20 20 M6
M10 13 11.0 25 100 20 20 M6
M12 14 13.0 30 100 20 20 M6

**  Ohne besondere Anfrage sind L1 und L2 an beiden Enden einer Schiene gleich gross und abhangig von der Schienenlange.
***  Die Toleranz der Bohrungsabsténde (LA) ist proportional zu der Léangentoleranz
**** 4 Bohrungstypen der Schienen, jeweils fiir Schraubengrésse T (nach untenstehender Zeichnung)

T15: Senkloch fiir Schrauben ISO 4762

T10: Durchgangsloch

TO03: Gewindeloch, Gewindelange “t,

T13: Senkloch wie T15, aber mit Einsatzmuttern ESM



NORMLANGEN (MM)

Abmessungen 100 150

M3015
M4020 o o
M5025
M6035
M7040
M8050

o = ab Lager, ungehartet, ungeschliffen
Sonderlangen auf Anfrage

Abmessungen

M3015
M4020
M5025
M6035
M7040
M8050

200

O O O O o

300

O O O O o o

400

O O O O o o

O O O O o o

600

O O O O o o

3'600
6’600
8’400
12'000
13'800

16200

700

O O O O O

800

O O O O O

M- UND ML-FUHRUNGSSCHIENEN MIT GLEITBELAG

900

O O O O O

1000

O O O O o

Konstruktionslangen bis L max

Maximal zuladssige statische Belastung*

Turcite LB (N)

* Fir FUhrungsschienen mit einer Léange von 100mm, Belastungsrichtung gemass Massbild

150’000
275°000
350°000
500'000
575°000

675000

600

1000

1300

1300

1300

1300

Permaglide LP21 (N)

61
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Pl 8
. [ [
Luﬂ:j T;;Lu;rﬁ | Belasfungsrichfung / /
* %_ /|
% [
ES i
@ Schrauben T
4 B2 1V 4
i NN VA I
§] )| E] ﬁ AL N[
y g N
hx
min. 0.5x45° K L2 LA U
B1 L +(0.2+(0.0012*L)1
B

ABMESSUNGEN IN MM

Abmessungen Befestigungslocher schlfzﬂi)en Gewinde
Typ
H* B B1 ML* K Kh* Schrauben T h1* p1 t LA L1*** L2 h2 V1
0/-0.1 0/-0.2 ek min. Min.

ML5020 50 20 20 33 15 5.5 M6 17.5 6.8 20 80** 30 15 15 M4
ML5520 B5) 20 20 38 15 6 M6 225 6.8 20 80 30 15 20 M4
ML5525 55 25 25 34 20 2.5 M6 15 6.8 15 80** 30 20 11.5 M5
ML6025 60 25 25 39 20 35 M6 20 6.8 15 80 30 20 16.5 M5
ML6525 65 25 25 44 20 5 M6 25 6.8 15 80 30 20 215 M5
ML7025 70 25 25 48 20 6.5 M6 30 6.8 15 80 30 20 26.5 M5
ML7035 70 35 35 455 25 3 M8 21 9 20 100** 32 20 15.5 M6
ML8035 80 35 35 55.5 25 5 M8 31 9 20 100 32 20 255 M6
ML8040 80 40 40 50.5 30 3 M10 23 1 25 100** 32 20 16 M6
ML9040 90 40 40 60.5 30 5 M10 33 1 25 100 32 20 26 M6
ML9050 90 50 50 56 40 3 M12 24 13 30 100** 32 20 155 M6
ML10050 100 50 50 66 40 5 M12 34 13 30 100 32 20 255 M6

*  Diese Masse sind von der Keilstellung abhangig, Einstellbereich + 0.5

** ML5020 + ML5525 + ML7035 + ML8040 + ML9050: Lange (L) 100mm, Bohrungsabstand (LA) = 50mm.

*** Ohne besondere Anfrage sind L1 und L2 an beiden Enden einer Schiene gleich gross und abhéngig von der Schienenléange.
**** 3 Bohrungstypen der Schienen, jeweils fur Schraubengrésse T (nach untenstehender Zeichnung)

T15: Senkloch fiir Schrauben ISO 4762

je nach linker oder rechter Fiihrungsschiene
T03: Gewindeloch, Gewindelange “t,

je nach linker oder rechter Fiihrungsschiene
T13: Senkloch wie T15, aber mit Einsatzmutter ESM

je nach linker oder rechter Fuhrungsschiene

: Referenzseite
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NORMLANGEN (MM)

Abmessungen 100 200 250 300 400 500 600 700 750 800 900 1000
ML5020 o o o

ML5520 o o o

ML5525 o o o

ML6025 o o o

ML6525 (o] o o

ML7025 o o o
ML7035 o (o] o o o

ML8035 o o o o o
ML8040 [e] (o] [e] o [e]

ML9040 (o] o (o] o (o]
ML9050 [e] (o] [e] o [e]

ML10050 (o] o (o] o (o]

o = ab Lager, ungehartet, ungeschliffen
Sonderlangen auf Anfrage

Maximal zuldssige statische Belastung*

Abmessungen

Turcite LB (N) Permaglide LP21 (N)
ML5020 8 8
ML5520 6’600 275'000
ML5525
ML6025 , §
ML6525 8'400 350’000
ML7025
ML7035 ) ,
ML8035 12'000 500°000
ML8040 y 8
ML9040 13'800 575000
ML9050 \ 8
ML10050 16’200 675000

* Fur FGhrungsschienen mit einer Lange von 100mm, Belastungsrichtung geméass Massbild
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S- UND J-
FUHRUNGSSCHIENEN
MIT NADELROLLEN-
FLACHKAFIG




A WERKSTOFF
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Werkzeugstahl 1.2842 durchgehartet HRC 58 — 62.

B QUALITAT

Laufbahnen und Auflageflachen sind feingeschliffen.

Die Fuhrungsschienen sind in 3 Qualitaten lieferbar
(Parallelitatstoleranz der Laufbahnen zu den Referenzseiten der Schiene
bezogen auf eine definierte Lange).

WICHTIGER HINWEIS

Die gute Fuhrungsschienen-Funktion hangt
hauptsachlich von der Genauigkeit
der Auflageflachen ab.

SATZWEISE SORTIERUNG

Eine bei der Bestellung angegebene satzweise
Sortierung «M/V/S/J» (4SX) ermoglicht den Einbau
ohne Zwischenlage oder ML-Schiene. Die Schienen

sind satzweise gekennzeichnet. Bei den Anschlussteilen

ist dabei die Toleranz der Differenzhdohe einzuhalten.

Zulassige Abweichung in pm

Q10:

Q6:
Q2:

O AN WAOON®

Normalqualitat fir den allgemeinen Maschinenbau
Prazise Qualitat fir den Werkzeugmaschinenbau
Besonders prazise Qualitat fir aussergewohnlich
anspruchsvolle Konstruktionen

Q10

Q6

Q2

0

100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400 1500

Schienenlénge
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‘ min. 15x45° Gewinde fiir Endsticke und Abstreifer
| | ; ; ;
T T T T T
: : [ . [
Schrauben T | V | v / } V % FLPT / / !—L‘A_\
1 ——i= 1 — —
R N R =t N L /i e
; ‘ / ; b / b
f f f f f f
) V1
min 155" ||| b1 1 LA \ .
B L £[0.2+(0.0012*L)]
ABMESSUNGEN IN MM
Abmessungen Befestigungslocher Gewinde
Typ H B S J Schrauben T**** b1 p1 LA*** L% L2* V1
0/-0.2 0/-0.2 T15 T03 min min.
83525 25 35 13 - M5 M6 22 (5.7) 80* 15 15 -
J3525 25 35 - 11.8 M5 M6 22 (5.7) 80* 15 15 M5
$4025 25 40 12.5 - M5 Mé 28 (5.7) 80* 15 15 -
J4025 25 40 - 12.3 M5 M6 28 (5.7) 80* 15 15 M5
S$5030 30 50 15 - M6 M6 35 (6.8) 100* 15 15 -
J5030 30 50 - 14.8 M6 M6 35 (6.8) 100* 15 15 M6
$§5530 30 55 14.5 - M6 M6 40 (6.8) 100* 15 15 -
J5530 30 55 - 15.3 M6 M6 40 (6.8) 100* 15 15 M6

* S/J3525: Lange (L) 100mm, Bohrungsabstande (LA) = 50mm
S/J4025: Lange (L) 100mm, Bohrungsabstande (LA) = 50mm
S/J5030: Lange (L) 100mm, Bohrungsabstande (LA) = 50mm
S/J5530: Lange (L) 100mm, Bohrungsabstande (LA) = 50mm

**  Ohne besondere Anfrage sind L1 und L2 an beiden Enden einer Schiene gleich gross und abhangig von der Schienenlénge.

*** Die Toleranz der Bohrungsabstande (LA) ist proportional zu der Léngentoleranz

**** 2 Bohrungstypen der Schienen, jeweils fir Schraubengrésse T (nach untenstehender Zeichnung)

115 103

T15: Senkloch fiir Schrauben 1ISO 4762
T03: Gewindeloch



NORMLANGEN (MM)

Abmessungen

S§3525 J3525
S4025 J4025
S5030 J5030
S$5530 J5530

O = ab Lager, ungehartet, ungeschliffen

Sonderléangen auf Anfrage

KAFIGZUORDNUNG

Schienen

$/J3525

S/J4025

$/J5030

S/J5530

Walzkorper

Nadelrollen

Nadelrollen
Kugeln

Nadelrollen
Kugeln

Nadelrollen
Kugeln

100

O O O O

200

O O O O

300

O O O O

Kunstoff

E-FF2010

E-FF2515

E-FF3020

E-FF3525

O O O O

500

O O O O

Aluminium

E-H10

E-H15
E-HB2515

E-H20
E-HB3020

E-H25
E-HB4025

600

O O O O

700

O O O O

O O O O

Stahl

E-H10 F

E-H15F

E-H20 F
E-BF3020

E-H25 F

900

O O O O

S- UND J-FUHRUNGSSCHIENEN

1000

O O O O

Messing

E-H10 MS

E-H15 MS

E-H20 MS

E-H25 MS

Konstruktionslangen
bis L max

1300
1300
1300
1300

Messing (mit

Reibungsdampfung)

E-HG10

E-HG15

E-HG20

E-HG25

67
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min. 15x45° _ . Gewinde fUr Endstiicke und Abstreifer
/
b= a RN AR / / N
''''' T @ L L //// J)
/1
Schrauben T L E} // {E
1 "Be o | o
TN == /] yo= |
at min._15x45° /
1] K LA 12
B L {0.2+(0.0012*1)]
ABMESSUNGEN IN MM
Abmessungen Befestigungslocher Gewinde
Typ H B S J Schrauben T h1 p1 t LA*** L1** L2** v1
0/-0.2 0/-0.2 bl min. min. min
$5025 50 25 22 - M6 10 (6.8) 15 80* 20 20 -
J5025 50 25 o 27.7 M6 10 (6.8) 15 80* 20 20 M6
S6035 60 35 25 - M8 1 9) 20 100* 20 20 -
J6035 60 35 - 34.7 M8 1" 9) 20 100* 20 20 M6
S$7040 70 40 30 - M10 13 (11) 25 100* 20 20 -
J7040 70 40 - 39.7 M10 13 (11) 25 100* 20 20 M6
S8050 80 50 35 - M12 14 (13) 30 100* 20 20 -
J8050 80 50 - 447 M12 14 (13) 30 100* 20 20 M6

* S/J5025: Lange (L) 100mm, Bohrungsabstande (LA) = 50mm
S/J6035: Lange (L) 100mm, Bohrungsabstande (LA) = 50mm
S/J7040: Lange (L) 100mm, Bohrungsabstande (LA) = 50mm
S/J8050: Lange (L) 100mm, Bohrungsabstande (LA) = 50mm
Ohne besondere Anfrage sind L1 und L2 an beiden Enden einer Schiene gleich gross und abhangig von der Schienenlange
Die Toleranz der Bohrungsabstande (LA) ist proportional zu der Langentoleranz

*k

Hekk

**** 2 Bohrungstypen der Schienen, jeweils fiir Schraubengrésse T (nach untenstehender Zeichnung)

103

115

T15: Senkloch fiir Schrauben 1ISO 4762

T03: Gewindeloch, Gewindelange “t,



NORMLANGEN (MM)

Abmessungen

S$5025 J5025
S6035 J6035
S7040 J7040
S$8050 J8050

O = ab Lager, ungehéartet, ungeschliffen

100

O O O O

Sonderléangen auf Anfrage

KAFIGZUORDNUNG

Schienen

$/J5025
S/J6035
S/J7040

S/J8050

Walzkorper

Nadelrollen
Nadelrollen
Nadelrollen

Nadelrollen

200

O O O o

300

O O O O

Kunstoff

E-FF2515

400

O O O O

500 600

O O O O

O O O O

Aluminium

E-H15

E-H24 ZW

E-H34 ZW

E-H44 ZW

700

O O O o

800 900

O O O O
O O O O

Stahl

E-H15F

E-H24 ZW F

E-H34 ZW F

E-H44 ZW F

S- UND J-FUHRUNGSSCHIENEN 69

1000 Konstruktionslangen bis L max
o 1000
o 1000
o 1300
o 1300
9 Messing (mit
Messing Reibungsdampfung)
E-HG15 E-HG15
E-H24 ZW MS —
E-H34 ZW MS —

E-H44 ZW MS
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7

LUE - UMGRIFFSYSTEM
MIT NADEL- UND ZYLINDER-
ROLLEN-FLACHKAFIGEN




LUE-UMGRIFFSYSTEM el

Das LUE-Umgriffsystem eignet sich besonders fur hoch-
prazise Anwendungen. Dieses System hat die hochste
Genauigkeit aller walzgelagerten Linearflihrungen.

Es ist die perfekte Losung bei héchsten Anforderungen
an Genauigkeit und Starrheit, insbesonders wenn die
Hauptbelastung in Vertikal- oder Querrichtung wirkt.

Die Aufteilung in Fest- und Loslager verhindert das Ver-
spannen des Systems durch Warmedehnungen.

A WERKSTOFF

Das LUE-Umgriffsystem erfordert keinerlei Einstellarbeit
nach der Montage.

Die Vorspannung des Systems ist durch masslich aufei-
nander abgestimmte Komponenten festgelegt. Sie wird
bei der Montage bei Einhaltung der vorgeschriebenen
Anziehdrehmomente ohne Einstellarbeiten erreicht.

M- und V- und S- und J-FUhrungsschienen: Werkzeug-
stahl 1.2842 durchgehartet HRC 58 - 62

B QUALITAT

LU-Umgriffe: Umgriffleiste (LUT) aus Werkzeugstahl
1.2842 durchgehartet HRC 58 — 62 und einer Distanz-
leiste (LUD) aus weichem Baustahl.

Laufbahnen und Auflageflachen sind feingeschliffen.

Das Umgriffsystem LUE wird nur in Qualitat Q2 geliefert,
der héchsten Qualitat der Normschienen (Paralleli-
tatstoleranz der Laufbahnen zu den Referenzseiten der
Schienen bezogen auf eine definierte Lange).

C SATZWEISE SORTIERUNG

Zulassige Abweichung in pm

Q2: Besonders prazise Qualitat fir aussergewdhnlich
anspruchsvolle Konstruktionen

14

12
1

Q2

oA NWAOON®

0 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400 1500

Schienenlange

SONDER-AUSFUHRUNGEN
SIEHE KAPITEL 10 AUSFUHRUNGSVARIANTEN

Die Schienen werden satzweise hergestellt, markiert und
verpackt.

ACHTUNG

Die Umgriffskomponenten dirfen keinesfalls vertauscht
werden, da sonst Sortierung und Vorspannung nicht mehr
garantiert sind.
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B1 1 1 B1
V2 V2
T10 ‘ ‘ T03 6
1< ‘ J« 1
’ 7k
L
. iz . : NV |
, W =T N —— T ]
Sz T
- i X —j’ 7
7
;< J‘P% - / f
m —\ |
+ | T 7 — '
W= 4= — — 0
~ ~ —
‘ - = M/ \ ‘ \
il A7 1 M
== ”T
! b3 V1 viJ b3 |
B2 B2
B B
ABMESSUNGEN IN MM
H v2 L
Typ H1 B B1 B2 b3 Vi h2 h3 h4
0/-0.2 T10/T03 max.
LUE 5025 50 62 45 30 20 31 M6 M6 255 17 10 800
LUE 6035 60 77 60 40 25 42 M8 M8 33 20 1 1000
LUE 7040 70 89 65 40 25 47 M10 m8 37.5 24 13 1000
LUE 8050 80 100 86 51 36 61 M12 M12 42 26 14 1000
LUE- UMGRIFFSYSTEMKOMPONENTEN:
[ [ [ [ [
L1* L2* L L I L L L
Typ LA™ i i i i i
min. min. max. [ Il il il il
[ [N [ R [l
LU 5025 20 50 20 800 H ‘ H H ‘ H H ‘ H // H ‘ }} H ‘ }}
LU 6035 20 50 20 1000 m m m / / m m
LU 7040 20 50 20 1000 \“-‘ J\M \L j\ 1l / f Iy I j\\
LU 8050 20 50 20 1000 K LA H 12

L #[0.2+(0.0012*L)

*  Ohne besondere Anfrage sind L1 und L2 an beiden Enden einer Schiene gleich gross und abhangig von der Schienenlange

*k

LUE- UMGRIFFSYSTEMKOMPONENTEN:

LUE 5025

LUE 6035

LUE 7040

LUE 8050

Typ

Umgriffe

LU

Pos. 1

LU5025

LUB035

LU7040

LU8050

Schienen

M/V

Pos. 2

5025

6035

7040

8050

JIs

Pos. 3

5025

6035

7040

8050

Pos. 4

E-HW15

E-HW20

E-HW25

E-HW30

Die Toleranz der Bohrungsabstande (LA) ist proportional zu der Langentoleranz

Prazisionskafige: G1

Pos. 5

E-H15

E-H24 ZzZW

E-H34 ZW

E-H44 zZW

Pos. 6

E-H10

E-BF5015

E-BF5015

E-BF5015



EGIS LUE-UMGRIFFSYSTEM

1, F1 Hauptlastrichtungen ‘EZ, F2
\

[T]

M 7
|
|

(3 F3 (3 F3

=
|

ng

ABMESSUNGEN IN MM

Tragfahigkeit

Ty Dynamische Tragzahlen Grenzlasten®
C,(N) C,(N) C,(N) F, (N)** F, (N)™* F, (N)™* F, (N
LUE 5025 25'960 35’620 21’410 13'840 15’630 1'200 7'500
LUE 6035 40'200 36’710 70'410 38’690 58'620 1'500 10000
LUE 7040 62'840 56’850 70'410 42'500 61'720 2'500 16'000
LUE 8050 82'980 88’860 70'410 43150 69'540 4000 23’000

Fir eine theoretische Kafiglange von 100mm in Lastrichtung gemaéss Bild (siehe oben)
Berechnung der Grenzlasten fiir effektive Kafiglangen:

Fwi23=F123 L—2e+t mitZ=Ly—2e + 1=ganzzahlig
100 100

*k

Begrenzt durch Systemvorspannung
Begrenzt durch Belastbarkeit/Reibschluss der Befestigungschrauben

ANZIEHDREHMOMENT FUR BEFESTIGUNGSSCHRAUBEN:

Fiir Schrauben V1 und V2 Anziehdrehmoment
Festigkeitsklasse 10.9 Nm
M6 12
M8 29
M10 58

M12 101
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FLACHKAFIGE




A ALLGEMEINES

FLACHKAFIGE 75

B LAUFBAHNEIGENSCHAFTEN

Jeder Kafigtyp weist spezifische technische Eigenschaf-
ten und Verwendungsmerkmale auf. Die in den nachste-
henden Tabellen aufgefiihrten Flachkéfige sind fir eine
Verwendung mit den in diesem Katalog beschriebenen
Fihrungsschienen vorgesehen. Sie kobnnen aber auch
direkt auf Laufbahnen in Anschlussteilen laufen, welche
die erforderlichen Eigenschaften erfiillen.

Die K&figlange kann in Schritten entsprechend der
Teilung LA frei der Anwendung angepasst werden.

C WERKSTOFF

Die Laufbahnen missen dieselben Bedingungen erflllen
wie die Laufbahnen der Fuhrungsschienen

= Rauheit R,< 0.35um
= Harte min. 58 HRC / 670 HV

(bei geringerer Harte sind die Hartefaktoren geméass Bild 10
Seite 25 zu bericksichtigen)

D AUSFUHRUNGSVARIANTEN

4 Werkstoffe fiir Flachkafig-Grundkorper:

= Aluminium (Standard) fiir normale Betriebsbedingun-
gen und bei hohen Beschleunigungen

= Stahl fir erschwerte Betriebsbedingungen
(Nachsetzzeichen “F,,)

= Kunststoff fir leichte Betriebsbedingungen
(Baureihe E-FF / E-FFW)

= Messing flir spezielle Betriebsbedingungen
(Nachsetzzeichen “MS,)
(Standard fir Kafige mit Reibungsdampfung)

= Hohere Genauigkeit der Walzkorper (Nachsetzzeichen G1)
= Korrosionsgeschiitzte Kafige (Nachsetzzeichen BK)
= Reibungsmindernde Beschichtung

(Nachsetzzeichen BR)
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LIEFERBARE KAFIGE

Flach E-FF...ZW

Kunststoff Nadelrollen
Winkel E-FFW

Flach E-H ZW F
Stahl Nadelrollen Winkel E-HW F
Formblech

GENAUIGKEIT DER WALZKORPER

DIN 5402-3 G2 (standard)

G1 0.5 1

Nadelrollen

Kugeln DIN 5401 G5 0.13 1
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E EINREIHIGE FLACHKAFIGE

E-FF E-H, E-BF, E-H F, E-H MS E-HR
m - <
= ——> e N T
= = =
L = w — =
f— M
L S— |
5|0 — | = =
f——m ——n —
£ t——— = - L — ) @
f——m i p— ]
B1 ——3 B | 3 q——m - H
U\ S— | m— M — H
O 3
=
F = Belastungsrichtung
ABMESSUNGEN IN MM
5 o
ge a
22 8o
QX © Q.C
ESX Typ Abmessungen NS'S Tragzahlen***
[ < .ﬁ o
3 a i©
og H
E-H
E-FF E-HF E-BF E-HR B1* Lw LA L1 Lq L** Lm Zm (03 Co
Dw E-H MS
max. N N
E-FF2010 10 6.8 2 32 7 21160 61'900
2
E-H10 10 6.8 4.5 3.5 2000 21'410 62'900
E-FF2515 15 9.8 2.5 45 8 32'600 92'300
2.5
E-H15 15 9.8 5 3.5 2000 35'620 103'900
E-FF3020 20 13.8 3 60 9 47'880 133'300
3 E-H20 20 13.8 6 4.5 2000 51'830 148'100
E-BF3020 20 15.8 6 4.5 2000 57'750 170200
E-FF3525 25 17.8 3 75! 10 64'990 177'400
3.5
E-H25 25 17.8 7 5 2000 68'450 190'100
E-HR50 10.5 5 10 6.5 2000 29'400 50800
E-BF5015 15 11.8 8 515) 2000 70'410 154'700
5
E-BF5023 23 19.8 8 515) 2000 107'080 265'200
E-BF5032 32 27.8 8 515) 2000 140'400 375'700
E-HR70 17 10 13 8.5 2000 65’800 114’200
7 E-BF7028 28 24 " 7.5 2000 153'000 331'900
E-BF7035 35 30 " 7.5 2000 182'480 416'300
10 E-HR100 24 14 17 10 2000 109900 174°200
E-BF12022 22 18 16 10 2000 183'000 288'400
12
E-BF12040 40 36 16 10 2000 317'950 586'800

*

Einbaumasse: Siehe Tabelle, Seite 82
Langentoleranz: 0/-1*LA
*** Tragzahlen fur eine theoretische Kafiglange von 100mm in Belastungsrichtung «F»

*k
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F ZWEIREIHIGE FLACHKAFIGE
E-FF ZW E-H ZW, E-H ZW F, E-H ZW MS E-HR ZW
B1 B1
B1 B2 B2
B2
i S [e—{o[—=—= S ="
EEAwiy i ——B{ o | =—3 E=301=3
— m—)ﬂ( T—— o | ——B
— — I || pp——— | [o) f——m
—— ——n —— o |- T—3 [ ] [l [ ]
[ p——— 1 [ | p—— 1 f——m [o) f——m -
15 % [ - W r ——%
I p— (| p—. I | p—— 1 f——m
Ot < O [ =] [l T
——f| [t—3 - f——| o [{—3 L_U L_U
— —m <C
= = —o—= HIEINED
Y A R AL | [N Y
o
- Lw F Lw F Lw F
z
5 | s ' 3
F = Belastungsrichtung
ABMESSUNGEN IN MM
= o
g8 _2
3 E
_E N Typ Abmessungen NS'S Tragzahlen***
°= <.;=‘n:
3y ®
ag s
E-H zZW
E-FF ZW E-HZW F E-HR ZW B1* B2 Lw LA L1 Lq L** Lm Zm (o} Co
B E-HZW MS
max. N N
E-H19 ZW F 19.2 8 4.8 4 3 1000 29'960 97'200
2 E-FF2025 ZW 25 10 6.8 2 32 7 36'280 123'800
E-H24 ZW 24 10.5 6.8 4.5 35 2000 36'710 125'700
E-FF2535 ZW 35 15 9.8 24 45 8 55'900 184'700
25
E-H34 ZW 33.5 14.3 9.8 55 4 2000 56'850 188'900
E-FF3045 zZW 45 20 13.8 3 60 9 82'090 266'500
3
E-H44 ZW 44 19 13.8 6 4.5 2000 88'860 296'100
E-FF3555 ZW 55 25 17.8 3.2 75 10 111'420 354'800
3.5
E-H55 ZW 55 24 17.8 7 5 2000 117'360 380100
5 E-HR50 ZW 24 10.5 5 10 6.5 2000 51'080 101'700
7 E-HR70 ZW 40 17 10 13 8.5 2000 114'900 228'500
10 E-HR100 ZW 65} 24 14 17 10 2000 193110 348'400

*

*k

Einbaumasse: Siehe Tabelle, Seite 83
Langentoleranz: 0/-1*LA

*** Tragzahlen fur eine theoretische Kafiglange von 100mm in Belastungsrichtung «F»
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G WINKEL-FLACHKAFIGE

E-FFW E-HW, E-HW F, E-HW MS E-HRW
5 1]
- qr M | | -,
J'— ——3 [ ] }
| | S—— | '
=l LI
| | p— | -
=1 I
— || =T
—{ =)l
=T ™
<C
——H=D{ - H }
3| B IR i b
_ — - =)
har —
=
F = Belastungsrichtung
ABMESSUNGEN IN MM
- (<]
9 %o
E = Typ Abmessungen E 5% Tragzahlen**
. o
3 <N
S = g
ag H
E-HW
E-HW F .
E-FFW E-HW MS E-HRW B1 B2 Lw LA L1 Lq L Lm Zm C Co
Dw
max. N N
E-HW10 F 10 8 4.8 4 3 1000 21190 68'800
E-FFW2025 15 10 6.8 2 32 7 25'650 87'500
2
E-HW15 14 10.5 6.8 4.5 BI5) 2000 25'960 88'900
E-HW16 16 13.5 8.8 3.8 2.8 2000 36'410 138'200
E-FFW2535 20.5 15 9.8 24 45 8 39'530 130'600
25
E-HW20 20 14.3 9.8 5.5 4 2000 40'200 133'500
E-FFW3045 26 20 13.8 3 60 9 58'050 188'500
3
E-HW25 25 19 13.8 6 4.5 2000 62'840 209'400
E-FFW3555 31.5 25 17.8 3.2 75 10 78'790 250'900
3.5
E-HW30 30 24 17.8 7 5 2000 82'980 268'800
5 E-HRW50 15.5 10.5 5 10 6.5 2000 36'120 71'900
7 E-HRW?70 25 17 10 13 8.5 2000 81'240 161'600
10 E-HRW100 34 24 14 17 10 2000 136'550 246'400

*

Langentoleranz: 0/-1*LA
Tragzahlen fir eine theoretische Kéfiglange von 100mm in
Belastungsrichtung «F»

*k



H KUGEL-FLACHKAFIGE

FLACHKAFIGE

80

E-HB E-HBW
L L
F < T LA LA LA
=
[=} ir 5[0 o o o o o o OO0 OO0 0O O0OO0OO0O0O0O0O0
6 0o o o o o o = 000000000000
© 06 06 0 o0 o o © 0O0000000000O0O0
har
F = Belastungsrichtung
ABMESSUNGEN IN MM
Kugeldurchmesser Typ Abmessungen Tragzahlen**
E-HB E-HBW B1 LA L1 I G Co
Dw
max. N N
2 E-HB2515 15 3 45 2000 3'180 3'040
E-HB3020 20 35 4 2000 5'140 5'000
E-HBW3x18x18 17.75 35 35 1000 5'970 5'020
3
E-HB3023 23 35 55 2000 5'140 5'000
E-HBW3x23x23 22.75 3.5 4 1000 7'300 6'690
4 E-HB4025 25 5 5 2000 7'410 6'220

*

Langentoleranz: 0/-1*LA
Tragzahlen fir eine theoretische Kéfiglange von 100mm in
Belastungsrichtung «F»

*k
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I FLACHKAFIGE MIT REIBUNGSDAMPFUNG

E-HG E-HGW

Y

Dw
~

=0= \\\\\\\\\\\\\\\\\\‘I

== | NN ==
ALY

B1

F = Belastungsrichtung

ABMESSUNGEN IN MM

dg:lﬁ:(?;ﬁ%slleern Typ Abmessungen Tragzahlen** Dampfkraft
E-HG E-HGW B1* Lw LA L C Co RS***
Dw
max. N N N
E-HG10 10 6.3 4.5 2000 18210 50'800 4.5
2 E-HGW15 13.5 6.3 4.5 1500 21'760 70'500 9
E-HG15 15 9.8 5 2000 31'630 88'700 8
28 E-HGW20 19.5 9.8 5 1500 37'970 123'800 16
E-HG20 20 13.8 6 2000 47'780 132'900 11
: E-HGW25 25 13.8 6 1500 57'370 185'500 22
E-HG25 25 17.8 7 2000 61'740 165'700 14
- E-HGW30 30.5 17.8 7 1500 74'320 232'100 28

Einbaumasse: Siehe Tabelle seite 82

** Tragzahlen fir eine theoretische Kafiglange von 100 mm in

Belastungsrichtung «F»

Dampfkraft in Bewegungsrichtung fiir eine theoretische Kéfiglange von 100 mm.
Berechnung der Dampfkraft fur die tatsachliche Kafiglange => RSw:RS*L



J EINBAUMASSE

FLACHKAFIGE

82

EINREIHIGE FLACHKAFIGE

B1

(R =
B2
Kafigtyp
E-H
E-FF E-H F E-BF E-HR
E-H MS
E-FF2010 E-H10
E-FF2515 E-H15
E-FF3020 E-H20
E-BF3020
E-FF3525 E-H25
E-HR50
E-BF5015
E-BF5023
E-BF5032
E-HR70
E-BF7028
E-BF7035
E-HR100
E-BF12022

E-BF12040

E-HG

E-HG10

E-HG15

E-HG20

E-HG25

B1

10.3 020

15.3 #0200

20.4 020

20.4 +020

25.4 020

10.9 *020

15.3 +020

23.4 0200

32.5 030

17.4 020

28.4 020

35.6 +0.30

24.4 020

22 .4 +0:20

40.5 +030

Einbaumasse in mm

B2

min.

10

14

16

18

12

20

28

10

24

30

14

18

36

22

27

2.7

3.2

3.4

4.6

4.6

4.6

4.8

6.5

6.5

6.5

1

1



J EINBAUMASSE

FLACHKAFIGE

83

ZWEIREIHIGE FLACHKAFIGE

B1

\ iza=i =
B2
Kafigtyp
E-H
E-FF ZW E-H F E-BF
E-H MS
E-H19ZW F
E-FF2025 ZW
E-H24 ZW
E-FF2535 ZW
E-H34 ZW
E-FF3045 ZW
E-H44 ZW
E-FF3555 ZW E-H55 ZW
E-HR50 ZW
E-HR70 ZW

E-HR100 ZW

B1

19.6 020

25.4 +0.20

24 4 +020

35.5 +0.20

34.0 *0:200

45.5 +0.20

44 5 +020

55.5 +0.20

24 4 +020

40.5 +020

55.5 +0.20

Einbaumasse in mm

B2

min.

22

21

30

28.5

39

38

48

19.5

34

46

22

22

27

27

3.2

3.4

4.8

6.5



K LIEFERBARE KAFIGE

FLACHKAFIGE

84

Werkstoff
Flachkafige

Kunststoff

Aluminium

Walzkorper

Nadelrollen

Nadelrollen

Zylinderrollen

Kugeln

Kiéfigform

Flach

Flach

Winkel

Flach

Flach

Winkel

Flach

Flach

Winkel

Flach

Winkel

Anzahl der
Reihen

Bezeichnung

E-FF

E-FF ZW

E-FFW

E-H

E-HzZwW

E-HW

E-HR

E-HR ZzZW

E-HRW

E-HB

E-HBW

Abmessungen

E-FF2010
E-FF2515
E-FF3020
E-FF3525
E-FF2025 ZW
E-FF2535 ZW
E-FF3045 ZW

E-FF3555 ZW

E-FFW2025

E-FFW2535
E-FFW3045
E-FFW3555
E-H10
E-H15
E-H20
E-H25
E-H24 ZW
E-H34 ZW
E-H44 ZW

E-H55 ZW

E-HW15

E-HW16

E-HW20

E-HW25

E-HW30

E-HR50
E-HR70
E-HR100
E-HR50 ZW
E-HR70 ZW
E-HR100 ZW
E-HRW50
E-HRW70
E-HRW100
E-HB2515
E-HB3020
E-HB3023
E-HB4025
E-HBW3x18x18

E-HBW3x23x23

Gewicht pro
Meter (g)

46

84

148

221

94

182

315

464

94

182
315
464
63

120
202
294
138
239
408
598

138

190

239

408

598

105
295
598
215
602
1233
215
602
1233
95
167
187
250
300
480

Schienenzuordnung

$3525, J3525

S4025, J4025, S5025, J5025
S5030, J5030

S$5530, J5530

Sonderschienen

Sonderschienen

Sonderschienen

Sonderschienen

M4020, V4020, M5025, V5025,
ML5020, ML5520, ML5525, ML6025,
ML6525, ML7025

M6035, V6035, ML7035, ML8035
M7040, V7040, ML8040, ML9040
M8050, V8050, ML9050, ML 10050

$3525, J3525, LUE5025

$4025, J4025, S5025, J5025, LUE5025

S5030, J5030

S5530, J5530

S6035, J6035, LUE6G035

S7040, J7040, LUE7040

S8050, J8050, LUEB050
Sonderschienen

M4020, V4020, M5025, V5025,
ML5020, ML5520, ML5525, ML6025,
ML6525, ML7025, LUE5025

M5025, V5025, ML5525, ML6025,
ML6525, ML7025

M6035, V6035, ML7035, ML8035,
LUEG035

M7040, V7040, ML8040, ML9040,
LUE7040

M8050, V8050, ML9050, ML10050,
LUEB050

Sonderschienen
Sonderschienen
Sonderschienen
Sonderschienen
Sonderschienen
Sonderschienen
M4525, V4525
M6535, V6535
M8550, V8550
$4025, J4025, S5025, J5025
$5030, J5030
Sonderschienen
S$5530, J5530
Sonderschienen

Sonderschienen



EGIS
Werkstoff T Anzahl der
Flachkifige Walzkorper Kafigform Reihen
Flach 1
Formblech 1
E Nadelrollen
2]
Flach
2
Winkel
2
Flach 1
Flach
2
Nadelrollen
2
o Winkel
c
®
7]
Q
=
Flach g
Nadelrollen mit
Dampfung
Winkel 2

Bezeichnung

E-HF

E-BF

E-HZW F

E-HW F

E-H MS

E-HZW MS

E-HW MS

E-HG

E-HGW

Abmessungen

E-H10 F
E-H15 F
E-H20 F
E-H25 F
E-BF3020
E-BF5015
E-BF5023
E-BF5032
E-BF7028
E-BF7035
E-BF12022
E-BF12040
E-H19 ZW F
E-H24 ZW F
E-H34 ZW F
E-H44 ZW F
E-H55 ZW F
E-HW10 F

E-HW15 F

E-HW20 F

E-HW25 F

E-HW30 F

E-H15 MS
E-H20 MS
E-H25 MS
E-H19 ZW MS
E-H24 ZW MS
E-H34 ZW MS
E-H44 ZW MS
E-H55 ZW MS
E-HW10 MS

E-HW15 MS

E-HW16 MS

E-HW20 MS

E-HW25 MS

E-HW30 MS

E-HG10
E-HG15
E-HG20
E-HG25

E-HGW15

E-HGW20

E-HGW25

E-HGW30

Gewicht pro
Meter (g)
127

224

369

546

342

375

530

722

875

1080
1220
1970

219

289

471

756

1117

219

289

471

756

1117

234
389
575
230
306
499
798
1178
230

306

390

499

798

1178

130
230
375
560

265

470

760

1150

FLACHKAFIGE 85

Schienenzuordnung

S$3525, J3525, LUE5025
S4025, J4025, S5025, J5025, LUE5025
S5030, J5030

$5530, J5530

$5030, J5030

LUEG035, LUE7040, LUE8050
Sonderschienen
Sonderschienen
Sonderschienen
Sonderschienen
Sonderschienen
Sonderschienen
Sonderschienen

$6035, J6035, LUEG035
S§7040, J7040, LUE7040
$8050, J8050, LUE8050
Sonderschienen

M3015, V3015

M4020, V4020, M5025, V5025,
ML5020, ML5520, ML5525, ML6025,
ML6525, ML7025, LUE5025

M6035, V6035, ML7035, ML8035,
LUEG035

M7040, V7040, ML8040, ML9040,
LUE7040

M8050, V8050, ML9050, ML10050,
LUE8050

S4025, J4025, $5025, J5025, LUE5025
$5030, J5030

§5530, J5530

Sonderschienen

$6035, J6035, LUE6035

S§7040, J7040, LUE7040

$8050, J8050, LUE8050
Sonderschienen

M3015, V3015

M4020, V4020, M5025, V5025,
ML5020, ML5520, ML5525, ML6025,
ML6525, ML7025, LUE5025

M5025, V5025, ML5525, ML6025,
ML6525, ML7025

M6035, V6035, ML7035, ML8035,
LUEG035

M7040, V7040, ML8040, ML9040,
LUE7040

M8050, V8050, ML9050, ML10050,
LUEB050

$3525, J3525, LUE5025

$4025, J4025, J5025, LUE5025
$5030, J5030

$5530, J5530

M4020, V4020, M5025, V5025,
ML5020, ML5520, ML5525, ML6025,
ML6525, ML7025, LUE5025

M6035, V6035, ML7035, ML8035,
LUEG035

M7040, V7040, ML8040, ML9040,
LUE7040

M8050, V8050, ML9050, ML10050,
LUEB050
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9

ZUBEHOR

ENDSTUCKE / ABSTREIFER
FUR FUHRUNGSSCHIENEN /
EINSATZMUTTERN ESM FUR
FUHRUNGSSCHIENEN

¢ QDA RNA
o D WY

O O

O
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Lieferumfang: Endstlick mit Befestigungschrauben

® WERKSTOFF

Baustahl St 37-2 geschwarzt
Befestigungsschrauben ISO 7984

WICHTIGER HINWEIS: Die Endstlicke diirfen nicht zur Hubbegrenzung benitzt werden.

ABSTREIFER

Lieferumfang: Endstlick mit montierter Abstreiferplatte und Befestigungschrauben

o WERKSTOFF

Baustahl St 37-2 geschwarzt
Polyester-Elastomer
Befestigungsschrauben ISO 7984

Um das Verschmutzungsrisiko auf den Laufbahnen zu verringern, ist es auch maglich,
langsseitige Abdichtungen anzubringen.

EINSATZMUTTERN ESM

Die Standardfiihrungsschienen werden mit Senkléchern (T15) geliefert. Durch den Einbau von Einsatzmuttern ESM
kénnen diese Schienen wie mit einem Gewindeloch (T03) befestigt werden. Die Einsatzmuttern missen in die Sen-
kung eingeklebt werden (T13).

Die Einsatzmuttern ESM sind getrennt zu bestellen und werden lose mitgeliefert.

o WERKSTOFF

Vergutungsstahl CK 45 (1.1191)



TYP EV

TYP EM

TYP EML

TYP EJ

ZUBEHOR 88

_(}_ﬁ[

GB@GB
&

15x45° ![7

B1

ABMESSUNGEN IN MM

Fiihrungsschienen

V 3015
V 4020
V 4525
V 5025
V 6035
V 6535
V 7040
V 8050
V 8550

M 3015
M 4020
M 4525
M 5025
M 6035
M 6535
M 7040
M 8050
M 8550

ML5020, ML 5520
ML 5525 bis ML 7025
ML 7035, ML 8035
ML 8040, ML 9040
ML 9050, ML 10050

J 3525
J 4025
J 5030
J 5530
J 5025
J 6035
J 7040
J 8050

Schrauben T

EV3015
EV4020
EV4525
EV5025
EV6035
EV6535
EV7040
EV8050
EV8550

b
ERCAS

15x45°
B1
Bezeichnung
EM EML

EM3015

EM4020

EM4525

EM5025

EM6035

EM6535

EM7040

EM8050

EM8550
EML 20
EML 25
EML 35
EML 40
EML 50

EJ

EJ 35

EJ 40

EJ 50

EJ 55

EJ 5025

EJ 6035

EJ 7040

EJ 8050

06

B1

B1

24
24
34
34
39
49
49

19
24
34
39
49

34
39
49
54
24
34
39
49

Schrauben T

!

Schrauben T

.

1 1x45° |
B1
Abmessungen T-Schrauben
H c c1 DIN 7984
max.
12.6 2 5 M3x6
14.9 3 7 M5x10
18.5 3 75 M6x10
17.8 3 7.5 M6x10
215 3 7.5 M6x10
275 3 7.5 M6x10
26.2 3 7.5 M6x10
29 3 7.5 M6x10
375 3 7.5 M6x10
16.7 2 5 M3x6
23 3 7 M5x10
26.5 3 7.5 M6x10
29 3 7.5 M6x10
36 & 7.5 M6x10
40.5 3 7.5 M6x10
42 5 7.5 M6x10
49 3 7.5 M6x10
54.5 3 7.5 M6x10
12 3 6.5 M4x10
15 3 7 M5x10
23 3 75 M6x10
285 3 75 M6x10
35 3 7.5 M6x10
1 0 7 M5x10
12 8 7 M5x10
14 3 7.5 M6x10
15 3 7.5 M6x10
16.6 3 7.5 M6x10
17 3 7.5 M6x10
16.8 3 7.5 M6x10
18.2 3 7.5 M6x10



TYP ELU

TYP EMLU

TYP EJLU

ZUBEHOR

= lo &

B1

Schrauben T

.

ABMESSUNGEN IN MM

Fiihrungsschienen

LUE 5025

LUE 6035

LUE 7040

LUE 8050

ELU

ELU 5025

ELU 6035

ELU 7040

ELU 8050

EMLU

EMLU5025

EMLU6035

EMLU7040

EMLU8050

B1

Bezeichnung

EJLU

EJLU 5025

EJLU 6035

EJLU 7040

EJLU 8050

mM

B1

28.6

24
38.6
34

38.6
39
39

49.6
49
49

Schrauben T

Abmessungen

=

1.3

292
13.8
405
39
15.8
465
44
18.8
53.5
49

OO

O
B1

W W W W W W W W W W W w

c1

max.

7.5
7.5
7.5
7.5
7.5
7.5
7.5
7.5
7.5
7.5
7.5
7.5

mM

Schrauben T

T-Schrauben

DIN 7984

M6x10
M6x10
M6x10
M6x10
M6x10
M6x10
M6x10
Méx10
M6x10
M6x10
M6x10
M6x10



ABSTREIFER

ZUBEHOR 20

OO

TYP EAV TYP EAM TYP EAML TYP EAJ
2 L2
Schrauben T T
Schrauben T 2 -2
@ M Schrauben T T Schrauben T
°° HEEr: :

15x45°
B1

ZUGEHORIGKEITSTABELLE

Fiihrungsschienen

V 3015
V 4020
V 4525
V 5025
V 6035
V 6535
V 7040
V 8050
V 8550

M 3015
M 4020
M 4525
M 5025
M 6035
M 6535
M 7040
M 8050
M 8550

ML5020, ML 5520
ML 5525 bis ML 7025
ML 7035 - ML 8035
ML 8040, ML 9040
ML 9050, ML 10050

J 3525
J 4025
J 5030
J 5530
J 5025
J 6035
J 7040
J 8050

15x45°
B1

Endstiicke mit
montierten Abstreifern

EAV3015
EAV4020
EAV4525
EAV5025
EAV6035
EAV6535
EAV7040
EAV8050
EAV8550

EAM3015
EAM4020
EAM4525
EAMS5025
EAM6035
EAM6535
EAM7040
EAMS8050
EAM8550

EAML 20
EAML 25
EAML 35
EAML 40
EAML 50

EAJ 35
EAJ 40
EAJ 50
EAJ 55
EAJ 5025
EAJ 6035
EAJ 7040
EAJ 8050

3

B1

19
24
24
34
34
39
49
49

24
24
34
34
39
49
49

24
34
39
49

34
39
49
54
24
34
39
49

V6|

03
B1
Abmessungen

H c2
134 4
16.7 5
21.2 5
19.9 5
237 5
30.2 5
28.4 5
312 5
40.2 5
18.6 4
25.7 5
30.2 5
32.2 5
39.2 5
44.2 5
45.2 5
53.2 5
58.2 5

14 5
18.4 5
25.7 5
312 5
39.6 5
11.6 5
12.3 5
14.3 5
14.8 5
16.9 5
17.3 5
171 5
18.7 5

c3

9.5
9.5
9.5
9.5
9.5
9.5
9.5

9.5
9.5
9.5
9.5
9.5
9.5
9.5

8.5
9.0
9.5
9.5
9.5

9.5
9.5
9.5
9.5
9.5
9.5

1x45°

B1

T-Schrauben

DIN 7984
M3x8
M5x12
M6x12
M6x12
M6x12
M6x12
M6x12
M6x12
M6x12

M3x8
M5x12
M6x12
M6x12
M6x12
M6x12
M6x12
M6x12

M6x12

M4x12
M5x12
M6x12
M6x12
M6x12

M5x12
M5x12
M6x12
M6x12
M6x12
M6x12
M6éx12
M6x12



ABMESSUNGEN IN MM

Fiihrungsschienen

M/V 3015

S/J 3525
S/J 4025

M/V 4020 - M/V 4525 - M/V 5025
S/J 5025

ML 5020 - ML 5520

ML 5525 - ML 6025

ML 6525 - ML 7025

$/J 5030 - S/J 5530

M/V 6035 - M/V 6535
S/J 6035
ML 7035 - ML 8035

M/V 7040
S/J 7040
ML 8040 - ML 9040

M/V 8050 - M/V 8550
S/J 8050
ML 9050 - ML 10050

Bezeichnung

ESM

ESM M4

ESM M5

ESM M6

ESM M6

ESM M8

ESM M10

ESM M12

D
-0.05/-0.10

8.5

10

11.5

11.0

18.5

20

Abmessungen

H

4.3

5.5

6.5

6.5

8.5

10.5

125

ZUBEHOR

M4

M5

M6

M6

M8

M10

M12

91
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AUSFUHRUNGS-

VARIANTEN

GRUPPE DATEN CODE
Ohne stirnseitige Gewindebohrungen Ohne Gewindebohrungen an beiden Stirnseiten E1
Ohne Gewindebohrungen am Schienenanfang (Abstand L1) E1L
Ohne Gewindebohrungen am Schienenende E1R
Laufbahneinlaufe an den Schienenenden Laufbahneinlaufe an beiden Schienenenden E2
Laufbahneinlauf am Schienenanfang (Abstand L1) E2L
Laufbahneinlauf am Schienenende(Abstand L2) E2R
Position der Befestigungslocher von der Bohrungsabstand zum Schienenanfang L1
Masstabelle abweichend Bohrungsabstand LA
Bohrungsabstand zum Schienenende L2
Ausfiihrung mit Ausfihrung abgedichtet mit Langsdichtleisten PP
langsseitiger Abdichtung aus Kunststoff
Ausfiihrung abgedichtet mit Langsdichtleisten 2z
aus Stahlband
Laufbahnen mit Gleitbelag Mit Gleitbelag Turcite LB
Mit Gleitbelag Permaglide LP21
Ausfihrung mit integrierter Zahnstange Zur Zwangsfihrung der Flachkafige MvZz
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EGIS

GRUPPE DATEN CODE

Spezielle Behandlungen Korrosionsschutz - Dinnschichtverchromung DSV
(Schichtdicke 2-5um)
Verzinken — Vernickeln — Schwarzen — Sandstrahlen — AUF ANFRAGE
Trovalisations-Verfahren — usw.

Spezielle Toleranzen Laufbahnen vorgeschliffen VQ10
Sonderhéhenmass (H) TH
Eingeengte Breitentoleranz B
Eingeengte Bohrungsabstandstoleranz (LA) P
Schmierldcher oder zusatzliche Lécher TG
Geschliffene Stossstellen bei mehrteiligen Schienen E5
Schienen mit beidseitig geschliffenen Stossstellen E6

Verschiedene Schienenwerkstoffe Rostfreier oder anderer Stahl AUF ANFRAGE
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SONDERANFERTIGUNGEN




EGIS SONDERANFERTIGUNGEN 95

SCHIENEN FUR KREUZROLLEN- UND
KUGELFLACHKAFIGE R3/R6/R9... SCHIENEN FUR HYDROSTATISCHE FUHRUNGEN

SCHIENEN FUR LUFTLAGERUNGEN

SONDER -FORMEN UND -ABMESSUNGEN ROLLENUMLAUFSCHUHE (RUSW + U-100)

SONDERWERKSTOFFE

Rostfreier oder anderer Stahl auf Anfrage



